
600#突面法兰 900#突面法兰

法兰 螺栓
缠绕垫片

FLEX SEAL®
低应力缠绕垫片

EDGE®
金属齿形垫片
Kammprofi le

金属
包覆垫片

螺栓
缠绕垫片

FLEX SEAL®
低应力缠绕垫片

EDGE®
金属齿形垫片
Kammprofi le 金属包覆垫片

公称尺寸 数量 公称尺寸 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩 数量 公称尺寸 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩

0.5 4 0.50 47 52 42 53 4 0.75 100 100 100 73
0.75 4 0.63 84 88 68 92 4 0.75 100 100 100 103

1 4 0.63 114 115 84 102 4 0.88 160 160 160 131
1.25 4 0.63 120 120 120 120 4 0.88 160 160 193 204
1.5 4 0.75 198 191 200 200 4 1.00 266 256 289 328
2 8 0.63 112 109 120 120 8 0.88 160 160 176 180

2.5 8 0.75 145 144 177 180 8 1.00 245 245 245 242
3 8 0.75 200 200 200 200 8 0.88 319 244 328 260
4 8 0.88 320 320 320 320 8 1.13 572 458 622 545
5 8 1.00 490 490 490 490 8 1.25 804 617 865 921
6 12 1.00 490 480 490 466 12 1.13 664 527 675 511
8 12 1.13 710 710 710 710 12 1.38 1000 909 1127 956

10 16 1.25 1000 763 938 951 16 1.38 919 835 1026 1040
12 20 1.25 1000 829 753 904 20 1.38 1103 907 824 988
14 20 1.38 1224 996 1066 1075 20 1.50 1164 963 1031 1040
16 20 1.50 1543 1291 1370 1379 20 1.63 1541 1485 1575 1586
18 20 1.63 2200 2112 2044 1811 20 1.88 2972 2800 2710 2401
20 24 1.63 2085 1941 1875 1886 20 2.00 2802 2952 2850 2867
24 24 1.88 3308 3350 2940 2983 20 2.50 4400 4747 4400 4227

Garlock垫片扭矩表

1500#突面法兰 2500#突面法兰

法兰 螺栓
缠绕垫片

FLEX SEAL®
低应力缠绕垫片

EDGE®
金属齿形垫片
Kammprofi le

金属
包覆垫片

螺栓
缠绕垫片

FLEX SEAL®
低应力缠绕垫片

EDGE®
金属齿形垫片
Kammprofi le 金属包覆垫片

公称尺寸 数量 公称尺寸 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩 数量 公称尺寸 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩

0.5 4 0.75 100 100 100 73 4 0.75 100 100 100 73
0.75 4 0.75 100 100 100 103 4 0.75 100 100 100 103

1 4 0.88 160 160 160 131 4 0.88 160 160 160 131
1.25 4 0.88 240 160 193 204 4 1.00 279 245 245 237
1.5 4 1.00 353 256 289 328 4 1.13 387 355 355 360
2 8 0.88 227 160 176 180 8 1.00 264 245 245 210

2.5 8 1.00 325 245 245 242 8 1.13 357 355 355 266
3 8 1.13 451 355 419 332 8 1.25 500 500 500 367
4 8 1.25 694 506 686 601 8 1.50 800 800 800 636
5 8 1.50 970 800 915 975 8 1.75 1500 1500 1500 1297
6 12 1.38 867 680 815 617 8 2.00 2200 2200 2200 1303
8 12 1.63 1297 1100 1253 1063 12 2.00 2200 2200 2200 1347

10 12 1.88 2262 2000 2018 2045 12 2.50 4400 4400 4400 2415
12 16 2.00 2200 2200 2200 1741 12 2.75 5920 5920 5920 3150
14 16 2.25 3180 3180 3180 2121
16 16 2.50 4400 4400 4400 3104
18 16 2.75 5920 5920 5920 3892
20 16 3.00 7720 7720 7720 5273
24 16 3.50 13000 13000 13000 7658

注 : 所有的直径单位为英寸

      所有的扭矩单位为“英尺 • 磅” “ft • lbs”
      推荐使用润滑剂润滑紧固件

      基于 ASTM A 193 B7 螺栓 — 螺栓最大承受应力为 60k psi

150#突面法兰 300#突面法兰

法兰 螺栓
缠绕垫片

FLEX SEAL®
低应力缠绕垫片

EDGE®
金属齿形垫片
Kammprofi le

金属波纹垫片
GRAPHONIC®

金属
包覆垫片

压制垫片和 
GYLON® 垫片

GRAPH-LOCK® 
垫片

螺栓
缠绕垫片

FLEX SEAL®
低应力缠绕垫片

EDGE®
金属齿形垫片
Kammprofi le

金属波纹垫片
GRAPHONIC®

金属
包覆垫片

压制垫片和 
GYLON® 垫片

GRAPH-LOCK® 
垫片

公称尺寸 数量 公称尺寸 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩 数量 公称尺寸 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩 扭矩

0.5 4 0.50 47 52 42 37 53 28 20 4 0.50 47 52 42 37 53 28 20
0.75 4 0.50 60 60 54 60 60 40 27 4 0.63 84 88 68 67 92 51 34

1 4 0.50 60 60 60 60 60 53 35 4 0.63 114 115 84 89 102 67 45
1.25 4 0.50 60 60 60 60 60 60 54 4 0.63 120 120 120 120 120 102 68
1.5 4 0.50 60 60 60 60 60 60 60 4 0.75 198 191 200 200 200 151 101
2 4 0.63 120 120 120 120 120 120 120 8 0.63 112 109 120 120 120 108 72

2.5 4 0.63 120 120 120 120 120 120 120 8 0.75 145 144 177 188 180 141 94
3 4 0.63 120 120 120 120 120 120 120 8 0.75 200 200 200 200 200 200 138
4 8 0.63 120 120 120 120 120 120 120 8 0.75 200 200 200 200 200 200 196
5 8 0.75 200 200 200 200 200 200 200 8 0.75 200 200 200 200 200 200 200
6 8 0.75 200 200 200 200 200 200 200 12 0.75 200 200 200 200 200 200 200
8 8 0.75 200 200 200 200 200 200 200 12 0.88 320 320 320 320 320 320 320

10 12 0.88 320 320 320 320 320 320 320 16 1.00 490 490 490 490 490 490 341
12 12 0.88 320 320 320 320 320 320 320 16 1.13 710 710 710 710 710 710 498
14 12 1.00 490 490 490 490 490 490 490 20 1.13 710 710 710 710 710 652 435
16 16 1.00 490 490 490 490 490 490 490 20 1.25 1000 1000 1000 1000 1000 912 608
18 16 1.13 710 710 710 710 710 710 710 24 1.25 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
20 20 1.13 710 710 710 710 710 710 710 24 1.25 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
24 20 1.25 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 24 1.50 1600 1600 1600 1600 1600 1552 1035

常用金属的温度极限

填充材料的温度极限

材料
最小值 最大值

缩写
定位环(外环)
颜色代码°C °C

304 不锈钢 -195 760 304 黄色

316L不锈钢 -100 760 316L 绿色

317L不锈钢 -100 760 317L 粟色

321不锈钢 -195 760 321 青绿色

347不锈钢 -195 925 347 蓝色

碳钢 -40 540 CRS 银色

20Cb-3 (Alloy 20) -185 760 A-20 黑色

HASTELLOY® B 2 -185 1,090 HAST B 棕色

HASTELLOY® C 276 -185 1,090 HAST C 米色

INCOLOY® 800 -100 870 IN 800 白色

INCOLOY® 825 -100 870 IN 825 白色

INCONEL® 600 -100 1,090 INC 600 金色

INCONEL® 625 -100 1,090 INC 625 金色

INCONEL® X750 -100 1,090 INX 无色

MONEL® 400 -130 820 MON 橙色

Nickel 200(镍) -195 760 NI 红色

Titanium(钛) -195 1,090 TI 紫色

材料
最小值 最大值

缩写
填充材料
颜色代码浅°C °C

陶瓷 -212 1,090 CER 绿色

柔性石墨 -212 510 F.G. 灰色

PTFE -240 260 PTFE 白色

推荐垫片压应力

1.  缠绕垫片 : 最小 10,000psi  最大 30,000psi
2.  金属波纹垫片 (Graphonic): 最小 4,500psi  最大 20,000psi
3.  金属齿形垫片 (Kammprofi le)(1/16): 最小 6,000psi  最大 60,000psi
4.  金属包覆垫片 : 最小 9,000psi  最大 30,000psi
5.  低应力垫片 (EDGE): 最小 5,000psi  最大 30,000psi



垫片安装程序

安装所需工具

清理和旋紧紧固件需要各种特定的工具。此外，必须永远地使用标

准的安全设备和遵守良好的安全操作方法。

安装前需准备好以下设备：

－ 经过校正的扭力扳手，液压旋紧扳手，或其他旋紧工具。

－ 钢线刷子，如可能，最好使用黄铜丝的刷子。

－ 头盔

－ 护目眼镜

－ 润滑剂

－ 其他的工厂规定工具

本指南包括以下五个部分。

1. 清理和检查
－ 从垫片压紧面，各种紧固件(螺栓，双头螺栓)，螺母和垫圈上清除所有外来杂质和碎片。

－ 检查各种紧固件(螺栓，双头螺栓)，螺母和垫圈上有无毛刺，裂纹之类的缺陷。

－ 检查法兰面有无翘曲变形，有无径向划伤，有无深度工具撞伤痕迹，或其他影响垫片正

确就座的缺陷。

－ 如发现有缺陷的元件，应及时更换；如对于是否进行更换尚有疑虑，应及时咨询。

2. 法兰对正
－ 无须过大用力，使法兰面和螺栓孔对正。

－ 对于任何不能获得对正的情况，应及时提出报告。

3. 安装垫片
－ 确认垫片符合指定的尺寸和指定的材料。

－ 检查一下垫片，保证不存在任何缺陷。

－ 在两个法兰之间小心地将垫片插入。

－ 确认垫片在两个法兰之间是对中的。

－ 除非垫片制造商有规定，切不可在垫片表面或法兰的密封面上使用粘结剂或抗粘剂。

－ 对齐两个法兰，保证垫片不被刺伤或被划破。

4. 润滑受力表面
－ 润滑受力面只允许使用规定的或经过批

准的润滑剂。

－ 在所有的螺纹，螺母和垫圈的受力面上

施加足够的润滑剂。

－ 保证润滑剂不污染法兰面或垫片的表面。

5. 安装和旋紧螺栓
－ 永远使用正确的工具：

  永远使用经过校正的扭力扳手，或其他具有控制功能的旋紧工具。

－ 向贵方的垫片制造商和(或)工程部门咨询关于扭矩要求规定。

－ 旋紧螺母永远按照十字对称的图形进行。旋紧螺母按照以下5个步骤：
第1步: 初始旋紧所有的螺母

时以手进行，较大的

螺母可采用小型的手

动扳手进行旋紧。
第2步: 旋紧每个螺母大体

达到所需全部扭矩

的30％。
第3步: 旋紧每个螺母大体

达到所需全部扭矩

的60％。
第4步: 再次采用十字对称图

形旋紧每个螺母，达到所需全部扭矩的100%。(大直径法兰可采用更多次数的

这样的旋紧步骤。) 
第5步: 至少再进行一次以顺时针方向逐一旋紧所有的螺母达到所须全部扭矩。(大直

径法兰可能要求更多次数的这样的旋紧步骤。)

6. 再次旋紧螺栓
－ 注意：应向贵方的垫片制造商和(或)工程部门咨询关于再次

旋紧螺栓的指南和建议。

－ 除非另有规定，对于已经耐受高温之后的以橡胶为基础的无

石棉垫片，切不可再次旋紧。

－ 经受热循环后松弛的紧固件，需要再次拧紧。

－ 一切再次旋紧的操作应在环境温度和大气压力之下进行。

注：以上信息仅供参考，如有疑问，请与卡勒克应用工程部接洽！
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